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KV2 Audio

Wyprawa do fabryki

Pod koniec pazdziernika polski dystrybutor Arcade Audio zorganizowat wyjazd do fabryki KV2 Audio,
potozonej na potudniu Czech. Przewidziano dzien na zwiedzanie fabryki, prezentacje i odstuch systemow
nagtosnieniowych, jak i wyktad o historii firmy i technologiach wykorzystywanych przy konstrukeji urzadzen.

Fabryka to wyjatkowe miejsce, zbudowane
z prawdziwej pasji. Zatozyciel, George Kram-
pera, budowat urzadzenia audio w dwczesnej
Czechostowacji, kiedy byt jeszcze nastolat-
kiem. Z poczatkiem lat 80. udato mu sie uciec
z rodzing do Austrii, a stamtad do Kanady,

gdzie szybko znalazt sie w branzy audio, pro-
jektujac wzmacniacze instrumentalne i sys-
temy gtosnikowe w firmie Yorkville Sound.
Zdobyte tam doswiadczenie pozwolito
mu otworzy¢ swoj pierwszy biznes, firme
Rexx, ktoéra produkowata wysokiej jakosci

wzmacniacze gitarowe. W pierwszym roku
produkcji wzmacniacze sprzedawaty sie
w Kanadzie lepiej niz Marshalle. Nastepnym
krokiem George'a byt powrdt do Europy i praca
przy zastosowaniach pro audio u wtoskiego
producenta RCF. Tam zdobyt jeszcze wiecej




doswiadczenia, kierujac wtasnym zespotem,
pracujacym nad ulepszeniem przetwornikow.

Pracujac w RCF George Krampera poznat
swojego wspolnika, Marcelo Vercelli, z ktérym
pod koniec lat 90. zatozyt KV2 Audio (nazwa
pochodzi od pierwszych liter ich nazwisk,
a dwodjka oznacza, ze jest to ich drugie przed-
siewziecie). Tak w niewielkim budynku w lesie,
przy strumieniu powstata ich pracownia badan
i rozwoju. Dzisiaj siedziba jest juz znacznie
wiekszy budynek nieopodal oryginalnej loka-
lizacji. Wczesniej w budynku miescit sie zaktad
krawiecki, ale wszystko zostato przebudowa-
ne, zamieniajac po kolei kazde z pomieszczen
na przystosowane do produkgji profesjonalne-
go sprzetu audio. Teraz na miejscu urzadzenia
s projektowane, testowane, sktadane i malo-
wane, a na korficu pakowane.

WIZYTA

Oprowadzanie po fabryce zaczeto sie od
parteru budynku, gdzie pracuje sie nad obu-
dowami. Nowo zaprojektowane konstrukcje sa
sktadane do testdw, a po ich przejsciu tworzy
sie projekt pod maszynowe wycinanie ele-
mentdéw. Kazda czes¢ obudowy po wycieciu
przez maszyne jest przygotowywana do kle-
jenia i skrecania.

Na kolejnych pietrach pracuje sie nad ele-
mentami elektronicznymi i elektrycznymi—na
wyzszych kondygnacjach tatwiej utrzymac
stata wyzsza temperature, co jest wymaga-
ne przy precyzyjnych elementach. W fabryce
nawijane sa tez transformatory i cewki, tak
wiec kontrola nad czesciami jest praktycznie
na kazdym etapie.

W budynku ma miejsce kazdy etap produk-
¢ji, zaczynajac od projektowania, na malowa-
niu konczac. Fabryka jest stale remontowana
i na miejscu pojawiaja sie coraz to nowsze roz-
wigzania. Na ten moment w $rodku znajdziemy
pomieszczenia biurowe, gdzie projektuje sie
nowe urzadzenia, hale produkcyjna i montazo-
wa obudow, lakiernie i pomieszczenia testowe,
w tym wiasng komore bezechowa. To wtasnie
na testach warto sie skupi¢, bo sg one nieod-
taczng czescia catej marki i pokrywaja az 60%
rachunku za prad...

TECHNOLOGIE

Misja Georga Krampery jest konstruowa-
nie urzadzen najwyzszej jakosci, dlatego testy
pochtfaniaja tyle zasobdéw. Kazde urzadzenie
wytwarzane na miejscu jest poddawane wie-
logodzinnym testom i poréwnuje sie je do

pod maszynowe wycinanie elementow.

modelu referencyjnego. A kiedy trafi sie na
odstepstwa od normy, urzadzenia sg demon-
towane i szuka sie przyczyny btedu. Dzieki
takim zabiegom producent ma pewnosc, ze
dostarcza klientowi najwyzsza jakos¢.

Poza samymi testami o najwyzszej jakosci
$wiadczg tez zastosowane technologie. Pro-
ducent okresla je jako Super Live Audio, i skta-
daja sie na to trzy elementy. Pierwszy z nich
to Super Digital, technologia, ktéra opiera sie
na konwersji analogowo-cyfrowej Direct Stre-
am Digital (DSD), stworzonej przez Sony i Phi-
lips, ktorej uzywano w ptytach Super Audio CD.

Bl

Nowozaprojektowane konstrukcje sa skfadane do testéw, a po ich przejsciu tworzy sie projekt

Technologia ta wykorzystuje modulacje gestosci
impulsu PDM i w przypadku KV2 daje nam prob-
kowanie rzedu 20 MHz! Uktady wykorzystujace
te technologie maja 120 dB zakresu dynamiki.

Kolejng zastosowana technologia jest Super
Analog — elementy elektroniczne uzywa-
ne przy produkgji zapewniajg niesamowicie
szybkie czasy ustalania (1 ps) i ogromny zapas
w zdolnosci przetwarzania, bo uktady sa przy-
stosowane do pracy z sygnatami siegajacymi
czestotliwosci az 200 kHz.

Kiedy tor sygnatu jest juz ,super”, wypada-
toby, zeby produkowana fala tez taka byta,
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W budynku ma miejsce kazdy etap produkcji, zaczynajac od projektowania, na malowaniu koriczac.

i odpowiada za to ostatni element catej tech-
nologii — Super Acoustic. Tutaj z samych roz-
wigzan technicznych wykorzystuje sie specjal-
ne pokrycie membran w procesie odktadania
czastek pary azotanowej NVPD. Te technolo-
gie wykorzystuje sie w samochodach Formuty
Jeden, a w przypadku rozwiazan audio daje to
podwyzszong sztywnos¢ membrany, co zapo-
biega znieksztatceniom i podwyzsza zakres
przetwarzanych czestotliwosci.

Kolejna technologia zastosowana w gtosni-
kach KV2 jest dodatkowa cewka wokot tej na
gtosniku, tyle ze ta dodatkowa sie nie porusza,
ajest podtaczona do uktadu aktywnej kontroli
impedancji. W efekcie pracuje ona w odwrot-
nej polaryzacji do gtéwnej cewki, co pozwa-
la obnizy¢ induktancje niemalze do zera, co
z kolei niesamowicie zmniejsza poziom znie-
ksztatcen nieharmonicznych i znacznie popra-
wia odpowiedzZ impulsowa.
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Zwienczajacym elementem kryterium
Super Acoustic jest sam typ konstrukgji — KV2
to systemy typu .point source”. Tutaj wtasci-
wie tkwi gtdwne zatozenie konstrukgji catych
systemow. George Krampera przyznaje, ze
rozwigzanie line array niesamowicie przy-
czynito sie do rozwoju nagtosnienia wielko-
formatowego, lecz taka konstrukcja niesie ze
soba wiele probleméw. Chodzi o to waskie
ukierunkowanie fali, ktore ogromnie wpty-
wa na wszelkie znieksztatcenia, i w efek-
cie na poziomie wysokich czestotliwosci
rodza sie znaczne interferencje i tam gubi-
my nasza moc. Kiedy fale zaczynaja sie zno-
si¢ nawzajem, musimy dodawac mocy, a pod-
czas korzystania z systemow ,point source”
mamy nieporéwnywalnie mniej interferen-
cji. Trzeba przyznac, ze interferencje pozo-
stana, bo pozbylibysmy sie ich dopiero przy
korzystaniu z pojedynczego przetwornika,

ale przez bariery fizyczne nie jestesmy w sta-
nie tego osiaggnac. Mimo wszystko systemy
punktowe beda miaty najmniejsze problemy
interferencyjne.

Korzystajac z systeméw punktowych
zmniejszamy réwniez koszty. Aby pokry¢ ta
samga powierzchnie, potrzebujemy mniej-
szej liczby zestawow gtosnikowych, mniej
wzmacniaczy, mniej elementéw do transpor-
tu, jak i nasza ekipa nie musi by¢ taka duza,
zeby wytadowac i powiesi¢ system. Tak wiec
naturalne ciecie kosztow odbywa sie na wielu
etapach. Pojawia sie jedynie pytanie, czy na
pewno taki system jest w stanie pokryc te
sama przestrzen? Odpowied? to stanowcze
tak. KV2 oferuje swoje rozwiazania na catym
Swiecie, systemy pojawiaja sie zarowno na
festiwalach na wolnym powietrzu, jak i w klu-
bach, teatrach, na stadionach i w kosciotach.
Systemy graja dla publicznosci od kilkuset do
kilkudziesieciu tysiecy oséb. Przyktadami sa
klub Amnesia na Ibizie, mieszczacy 4.000 0séb,
klub Brooklyn Mirage z 6.000 miejsc czy Stage
Theater an der Elbe w Hamburgu, gdzie kry-
terium wyboru nagtosnienia byta najwyzsza
jakos¢ brzmienia.

Zatozyciel KV2 Audio, George Krampera,
budowat urzadzenia audio w dwczesnej
Czechostowacji, kiedy byt jeszcze
nastolatkiern.



KV2 Audio ma w swojej ofercie kilka serii
produktow.

OFERTA

Producent ma w swojej ofercie kilka serii pro-
duktow. Znajdziemy miedzy innymi aktywne
zestawy gtosnikowe serii EX, z praktycznymi
opcjami w wersjach dwudroznych, z przetwor-
nikami nisko-sredniotonowymi o $rednicach
6,10, 12 i 15 cali i zestawami niskotonowymi
z przetwornikami 12-, 15- i 18-calowymi. Wsréd
produktéw znajdziemy tez monitory pasywne
serii ESM, kompaktowe zestawy pasywne serii
ESD i kolejne serie przystosowane do wiek-
szych zastosowan — ES, ESR, SL i VHD. Serii
ESR mozna byto postucha¢ zaréwno w fabryce,
jak i w pobliskim domu kultury, gdzie George
Krampera przekazat swoje urzadzenia. Trzeba
przyznac, ze s3 to wprawdzie ogromne zesta-
wy gtosnikowe, ale brzmig niemal jak odstu-
chy studyjne. W fabryce byty w stosunkowo
niewielkim pomieszczeniu i dato sie ustyszec
wyrazny srodek pasma, jednak przy odstuchu
w domu kultury, z wtasciwej odlegtosci pasmo
sie wyréwnywato. Zestawy ESR215MKkI skta-
daja sie z dwoch przetwornikéw niskotono-
wych o $rednicy 15", 8-calowego przetwornika
srednich czestotliwosci i 3-calowego kompre-
syjnego przetwornika wysokich tondw, wyko-
nanego z wykorzystaniem krycia NVPD.

Seria VHD to najwieksze systemy produ-
centa. Mamy tu dostepne modele VHD1.0
— downfill do wykorzystania przy podwiesze-
niu systemu w zestawieniu z modelem VHD2.0.
VHD1.0 sktada sie z pojedynczego 12-calowe-
go przetwornika niskiego srodka, 8-calowego
przetwornika $redniotonowego z zastosowa-
niem technologii Transcoil z dodatkowa cewka
i 3-calowego przetwornika kompresyjnego
NVPD. Wiekszy VHD2.0 wyposazono w dwa
przetworniki niskiego srodka i dwa przetwor-
niki 8", natomiast przetwornik wysokich tonéw
zostat jeden.

“» ‘
Producent ma tez wtasng komore bezechowa.

Zwienczeniem serii jest wielkoformato-
wy model VHD5.0, z towarzyszacym mu
VHD8.10. Sam VHD5.0 to az osiem 10-calo-
wych przetwornikéw niskiego $rodka,
szes¢ przetwornikow 8" pasma srodkowe-
go i 3-calowe wysokotonowe przetworni-
ki NVPD. taczy sie to z trzema zestawami
VHDS8.10, z ktorych kazdy sktada sie z kolej-
nych o$miu przetwornikdéw niskiego $rod-
ka pasma 10". W potaczeniu z zestawami
niskotonowymi serii VHD, ktorych srednice
przetwornikéw dochodza do 217, otrzymuje-
my petne pasmo o odpowiednim roztozeniu
energii na kazde partie czestotliwosci. Pro-
ducent okresla serie VHD jako wielkoforma-
towe nagtosnienie, bez koniecznosci uzycia
linii opozniajacych.

Kazda z pasywnych serii zestawoéw gtos-
nikowych ma dedykowane wzmacniacze

KV2, wykonane z uzyciem wczesniej opisa-
nych technologii.

W swojej ofercie producent posiada rowniez
procesory sygnatowe i wysokiej jakosci syme-
tryzatory sygnatu do réznych zastosowan.

KV2 Audio to klasyczne rozwigzania pota-
czone ze wspotczesnymi technologiami. Dzie-
ki zastosowaniu coraz nowszych materiatow
i rozwiazan firma w petni wykorzystuje poten-
cjat klasycznych systemdéw punktowych i prze-
nosi wysoka jako$¢ brzmienia na wielki format.
KV2 stale sie rozwija i jest prowadzone z pasja
i zaangazowaniem, ich produkty pojawiaja
sie w coraz wiekszej liczbie miejsc i rowniez
znajduja zastosowanie w nietypowych obiek-
tach, a co wazniejsze, otrzymuja potwierdzenie
zapewnien konstruktoréw. Rozwigzania audio
Georga Krampery rzeczywiscie zachwycaja
uzytkownikéw na catym swiecie.

Testy sa one nieodfaczng czescia catej marki i pokrywaja az 60% rachunku za prad.

Live Sound & Installation listopad 2019 | 31



